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|. SCHEDE TECNICHE



SCHEDE TECNICHE

SCHEDA TECNICA COMPONENTE

1.1.1.2

IDENTIFICAZIONE

1.1.1.2 | Componente | Strutture di fondazione

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Strutture di fondazione

SCHEDA TECNICA COMPONENTE

1121

IDENTIFICAZIONE

1121 | Componente | Strutture orizzontali o inclinate

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Strutture orizzontali o inclinate

SCHEDA TECNICA COMPONENTE

1.1.23

IDENTIFICAZIONE

1.1.2.3 | Componente | Strutture verticali

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZI|ONE GRAFICA

Strutture verticali

SCHEDA TECNICA COMPONENTE

1.21.2

IDENTIFICAZIONE

1.2.1.2 | Componente Murature di elementi prefabbricati

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Murature di elementi prefabbricati
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SCHEDE TECNICHE

SCHEDA TECNICA COMPONENTE

1.2.1.6

IDENTIFICAZIONE

1.2.1.6 | Componente 'Murature in mattoni

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Murature in mattoni

SCHEDA TECNICA COMPONENTE

1.23.1

IDENTIFICAZIONE

1.2.3.1 | Componente ' Intonaco

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Intonaco

SCHEDA TECNICA COMPONENTE

1.2.3.2

IDENTIFICAZIONE

1.2.3.2 | Componente |Rivestimenti e prodotti ceramici

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZI|ONE GRAFICA

Rivestimenti e prodotti ceramici

SCHEDA TECNICA COMPONENTE

1.2.3.8

IDENTIFICAZIONE

1.2.3.8 | Componente  Tinteggiature e decorazioni

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Tinteggiature e decorazioni
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SCHEDE TECNICHE

SCHEDA TECNICA COMPONENTE

1.2.4.4

IDENTIFICAZIONE

1.2.4.4 | Componente | Serramenti in alluminio

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Serramenti in alluminio

SCHEDA TECNICA COMPONENTE

1.3.95

IDENTIFICAZIONE

1395 ' Componente 'Rivestimenti in gomma pvc elinoleum

DESCRIZIONE / RAPPRESENTAZIONE GRAFICA

Rivestimenti in gomma pvc elinoleum
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IIl. MANUALE D'USO



MANUALE D'USO

COMPONENTE 1.1.1.2

IDENTIFICAZIONE

1.1.1.2 | Componente | Strutture di fondazione

DESCRIZIONE

Insieme degli elementi tecnici orizzontali del sistema edilizio avente funzione di trasmettere al terreno il peso della struttura e delle altre forze esterne.

MODALITA' D'USO CORRETTO

L 'utente dovra soltanto accertarsi della comparsadi eventuali anomalie che possano anticipare I'insorgenza di fenomeni di dissesto e/0 cedimenti strutturali.

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
Cl11.1.22 |Controllarel'integritadelle pareti e dei pilastri verificando I'assenza di eventuali lesioni e/o fessurazioni. Controllare eventuali Tecnici di livello
smottamenti del terreno circostante alla struttura che possano essere indicatori di cedimenti strutturali. Effettuare verifiche e superiore
controlli approfonditi particolarmente in corrispondenza di manifestazioni a calamita naturali (sisma, nubifragi, ecc.).
COMPONENTE 1121

IDENTIFICAZIONE

1121 ' Componente | Strutture orizzontali o inclinate

DESCRIZIONE

Le strutture orizzontali o inclinate sono costituite dagli elementi tecnici con funzione di sostenere orizzontalmente i carichi agenti, trasmettendoli ad atre parti strutturali ad esse collegate.

Le strutture di elevazione orizzontali o inclinate aloro volta possono essere suddivisein:  a) strutture per impalcati piani; b) strutture per coperture inclinate.

MODALITA' D'USO CORRETTO

Non compromettere I'integrita delle strutture. Controllo periodico del grado di usura delle parti in vista. Riscontro di eventuali anomalie.

COMPONENTE 1.1.23

IDENTIFICAZIONE

1.1.2.3 ' Componente | Strutture verticali
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MANUALE D'USO

COMPONENTE 1.1.23

DESCRIZIONE

Le strutture verticali sono costituite dagli elementi tecnici con funzione di sostenerei carichi agenti, trasmettendoli verticalmente ad altre parti aventi funzione strutturale e ad esse collegate.
Le strutture di elevazione verticali aloro volta possono essere suddivisein: @) strutture atelaio; b) strutture ad arco; c) strutture a pareti portanti.

MODALITA' D'USO CORRETTO

Non compromettere I'integrita delle strutture. Controllo periodico del grado di usura delle parti in vista. Riscontro di eventuali anomalie.

COMPONENTE 1.2.1.2

IDENTIFICAZIONE

1.2.1.2 | Componente Murature di elementi prefabbricati

DESCRIZIONE

Si tratta di pareti realizzate con pannelli prefabbricati in cal cestruzzo, portanti 0 non portanti, prodotti secondo tipi standard o su commessa e montati in cantiere a secco o tramite getti
armati.

MODALITA' D'USO CORRETTO

Non compromettere I'integrita delle pareti. Controllo periodico del grado di usura delle parti in vista. Riscontro di eventuali anomalie.

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C1.2.1.2.6 |Controllarelafunzionaitadei giunti e delle sigillature tra pannello e pannello. Tecnici di livello

superiore
Cl1.2.1.2.7 |Controllo del grado di usuradelle parti in vista. Riscontro di eventuali anomalie (depositi, macchie, graffiti, distacchi, efflorescenze, |Muratore
microfessurazioni, ecc.).
C1.2.1.2.8 |Controllare eventuali processi di carbonatazione del calcestruzzo. Tecnici di livello
superiore
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MANUALE D'USO

COMPONENTE 1.2.1.6

IDENTIFICAZIONE

1.2.1.6 | Componente | Murature in mattoni

DESCRIZIONE

Una muratura compostain blocchi di mattoni disposti in corsi successivi e collegati mediante strati orizzontali di malta.

MODALITA' D'USO CORRETTO

Non compromettere I'integrita delle pareti. Controllo periodico del grado di usura delle parti in vista. Riscontro di eventuali anomalie.

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
Cl1.2.1.6.4 |Controllo dellafacciata e dello stato dei corsi di malta. Controllo di eventuali anomalie. Muratore
COMPONENTE 1.2.3.1

IDENTIFICAZIONE

1.23.1 | Componente ' Intonaco

DESCRIZIONE

Si trattadi un sottile strato di maltala cui funzione € quelladi rivestimento nelle strutture edilizie. Svolge inoltre lafunzione di protezione, delle strutture, dall'azione degradante degli agenti
atmosferici e dei fattori ambientali & allo stesso tempo protettiva e decorativa. 1l rivestimento aintonaco & comunqgue una superficie che va rinnovata periodicamente e in condizioni normali
fornisce prestazioni accettabili per 20 - 30 anni. La malta per intonaco € costituita da leganti (cemento, calce idraulica, calce aerea, gesso), dainerti (sabbia) e da acqua nelle giuste
proporzioni a secondo del tipo di intonaco; vengono, in alcuni casi, inoltre aggiunti all'impasto additivi che restituiscono all'intonaco particolari qualita a secondo del tipo d'impiego.
Nell'intonaco tradizionale atre strati il primo, detto rinzaffo, svolge lafunzione di aggrappo a supporto e di grossolano livellamento; il secondo, detto arriccio, costituisce il corpo
dell'intonaco la cui funzione é di resistenza meccanica e di tenuta all'acqua; il terzo strato, detto finitura, rappresenta lafinitura superficiale e contribuisce a creare una primabarrierala cui
funzione e quella di opporsi alla penetrazione dell'acqua e delle sostanze aggressive. Gli intonaci per esterni possono suddividersi in intonaci ordinari e intonaci speciali. A loro voltai primi
possono ulteriormente suddividersi in intonaci miscelati in cantiere ed in intonaci premiscelati; i secondi invece in intonaci additivati, intonaci a stucco o lucidi, intonaci plastici ed infine
intonaci monostrato.

MODALITA' D'USO CORRETTO

Controllare periodicamente I'integrita delle superfici del rivestimento attraverso valutazioni visive mirate ariscontrare anomalie evidenti (presenzadi bolle e screpolature, macchie da
umidita, ecc.). Comunque affinché tali controlli risultino efficaci affidarsi a personale tecnico con esperienza.
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MANUALE D'USO

COMPONENTE 1.23.1
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

C1.2.3.1.3 |Controllare lafunzionalita dell'intonaco attraverso |'uso di strumenti il cui impiego & da definire in relazione all'oggetto specifico del | Tecnici di livello
controllo e dal tipo di intonaco (analisi fisico-chimiche su campioni, analisi stratigrafiche, sistemi di rilevamento umidita, carotaggi |superiore

per controllo aderenza, prove sclerometriche per la valutazione delle caratteristiche di omogeneita, monitoraggi per verificare la
presenza di sali, indagini endoscopiche, ecc.).

C1.2.3.1.4 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verifica del grado di usura delle parti in vista. Controllare I'uniformita Muratore
dell'aspetto cromatico delle superfici. Riscontro di eventuali anomalie (bolle, screpolature, depositi, efflorescenze, Intonacatore
microfessurazioni, ecc.) e/o difetti di esecuzione.

COMPONENTE 1232

IDENTIFICAZIONE

1.2.32 | Componente | Rivestimenti e prodotti ceramici

DESCRIZIONE

Generalmente vengono impiegati come rivestimenti di pareti o facciate elementi in lastre o piastrelle ceramiche prodotte con argille, silice, fondenti, coloranti e altre materie prime minerali.
Trai materiali ceramici utilizzati come rivestimenti ricordiamo le maioliche, le terraglie, i grés naturale o rosso, i klinker. Gli elementi in lastre o piastrelle ceramiche hanno caratteristiche di
assorbimento, resistenza e spessore diverso.

MODALITA' D'USO CORRETTO

Controllare periodicamente I'integrita delle superfici del rivestimento attraverso valutazioni visive mirate a riscontrare anomalie evidenti. Comunque affinché tali controlli risultino efficaci
affidarsi a personale tecnico con esperienza.

CONTROLLI

IMPORTO

CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE

C1.2.3.25 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verificadel grado di usura o di erosione delle parti in vistaed in particolare  |Muratore
dei giunti. Controllare I'uniformita dell'aspetto cromatico delle superfici. Riscontro di eventuali anomalie (depositi, macchie, graffiti,
presenza di vegetazione, efflorescenze, microfessurazioni, ecc.).
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MANUALE D'USO

COMPONENTE 1.2.3.8

IDENTIFICAZIONE

1.2.3.8 | Componente | Tinteggiature e decorazioni

DESCRIZIONE

Lavasta gamma delle tinteggiature o pitture varia a secondo delle superficie e degli ambienti dove trovano utilizzazione. Per gli ambienti esterni di tipo rurale si possono distinguere le
pitture a calce, le pitture a colla, le idropitture, le pitture ad olio; per gli ambienti di tipo urbano si possono distinguere le pitture alchidiche, le idropitture acrilviniliche (tempere); per le
tipologie industriali si hanno le idropitture acriliche, le pitture siliconiche, le pitture epossidiche, le pitture viniliche, ecc.. Le decorazioni trovano il loro impiego particolarmente per gli
elementi di facciata 0 comunque avista. La vastagammadi materiali e di forme varia a secondo dell'utilizzo e degli ambienti d'impiego. Possono essere elementi prefabbricati o gettati in
opera, lapidei, gessi, laterizi, ecc.. Talvoltagli stessi casseri utilizzati per il getto di cls ne assumono forme etipologie diverse tali da raggiungere aspetti decorativi nelle finiture.

MODALITA' D'USO CORRETTO

Controllare periodicamente I'integrita delle superfici del rivestimento attraverso valutazioni visive mirate ariscontrare anomalie evidenti (macchie, disgregazioni superficiali, rigonfiamenti,
distacco, ecc.).

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C1.2.3.8.3 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verificadel grado di usuradelle parti in vistain particolare di depositi sugli Specializzati vari
aggetti, cornicioni, davanzali, ecc.. Controllare I'uniformita dell'aspetto cromatico delle superfici. Riscontro di eventuali anomalie
(macchie, disgregazioni superficiali, rigonfiamenti, distacco, ecc.) e/o difetti di esecuzione.

COMPONENTE \1.2.4.4

IDENTIFICAZIONE

1.2.4.4 | Componente | Serramenti in alluminio

DESCRIZIONE

Si trattadi serramenti i cui profili sono ottenuti per estrusione. L'unione dei profili avviene meccanicamente con squadrette internein alluminio o acciaio zincato. Le colorazioni diverse
avvengono per elettrocol orazione. Particolare attenzione va posta nell'accostamento frai diversi materiali; infatti il contatto fradiversi metalli puo creare potenziali elettrici in occasione di
agenti atmosferici con conseguente corrosione galvanicadel metallo a potenziale el ettrico minore. Rispetto agli infissi in legno hanno una minore manutenzione.

MODALITA' D'USO CORRETTO

E' necessario provvedere alla manutenzione periodica degli infissi in particolare allarimozione di residui che possono compromettere guarnizioni e sigillature e alla regolazione degli organi
di manovra. Per le operazioni piu specifiche rivolgersi a personale tecnico specializzato.
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MANUALE D'USO

COMPONENTE 1244
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C1.2.4.4.19 |Controllo dellafunzionalitadegli organi di manovra e delle parti in vista. Serramentista
C1.2.4.4.20 |Controllo dellefiniture e dello strato di protezione superficiale, controllo dei giochi e planarita delle parti. Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
C1.2.4.4.22 |Controllo dellafunzionalita delle guide di scorrimento. Serramentista
C1.2.4.4.23 |Controllo dell'efficacia delle cerniere e della perfetta chiusura dell'anta col telaio fisso. Controllo degli organi di serraggio con Serramentista (Metalli
finestra aperta e controllo dei movimenti delle aste di chiusure. e materie plastiche)
C1.2.4.4.24 |Controllo del corretto funzionamento della maniglia. Serramentista
C1.2.4.4.25 |Controllo dello stato di conservazione e comungue del grado di usuradelle parti in vista. Controllo delle cerniere e del fissaggi ala | Serramentista (Metalli
parete. e materie plastiche)
C1.2.4.4.27 |Controllo dellaloro funzionalita. Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
C1.2.4.4.30 |Controllo uniformitadei vetri e delle sigillature vetro-telaio. Controllare la presenza di depositi o sporco. Verificadi assenza di Serramentista (Metalli
anomalie e/o difetti (rottura, depositi, macchie, ecc.). e materie plastiche)
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
11.2.4.4.1 |Lubrificazione ed ingrassaggio delle serrature e cerniere con prodotti siliconici, verificadel corretto funzionamento. Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
11.2.4.4.2 |Puliziadei residui organici che possono compromettere lafunzionalita delle guide di scorrimento. Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
11.2.4.43 |Puliziaerimozione dello sporco e dei depositi superficiali con detergenti idonei. Generico
11.2.4.44 |Puliziadei residui e depositi che ne possono pregiudicare il buon funzionamento con detergenti non aggressivi. Generico
11.2.4.45 |Puliziadegli organi di movimentazione tramite detergenti comuni. Generico

11.2.4.4.6 |Puliziadei residui organici che possono provocare I'otturazione delle asole, dei canali di drenaggio, dei fori, delle battute. Pulizia | Generico
del telaio fisso con detergenti non aggressivi. In particolare per i profili elettrocolorati 1a pulizia va effettuata con prodotti sgrassanti
ed olio di vaselina per la protezione superficiale; per i profili verniciati aforno, lapuliziadei profili va effettuata con paste abrasive
con base di cere.

11.2.4.4.7 Pulizia dei telai mobili con detergenti non aggressivi. Generico
11.2.4.4.8 Pulizia dei telai con detergenti non aggressivi. Generico
11.2.4.4.10 |Registrazione e lubrificazione dellamaniglia, delle viti e degli accessori di manovra apertura-chiusura. Serramentista (Metalli

e materie plastiche)
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MANUALE D'USO

COMPONENTE 1.3.95

IDENTIFICAZIONE

1395 \ Componente \ Rivestimenti in gomma pvc elinoleum

DESCRIZIONE

| rivestimenti in gomma pvc e linoleum sono particolarmente adatti negli edifici con lunghe percorrenze come centri commerciali, scuole, ospedali, industrie, ecc.. Trale principali
caratteristiche si evidenziano: @) laposarapidae semplice; b) assenzadi giunti; c) forteresistenzaall'usura; d) I'abbattimento acustico; €) la sicurezza alla formazione delle scariche
statiche; f) lasicurezzain caso di urti. |l legante di base per la produzione dei rivestimenti per pavimenti in linoleum & costituito da una pellicola definita cemento, che viene prodotta
sfruttando un fenomeno naturale: I’ ossidazione dell’ olio di lino. In virtt della sua composizione puo essere classificato come prodotto riciclabile e quindi ecologico. | diversi prodotti
presenti sul mercato restituiscono un ampia gammadi colori, o rendono un pavimento sempre moderno e versatile. Laforte resistenza all'usurafasi cheil prodotto puo essere lavato e
trattato con sostanze disinfettanti, ed & per queste motivazioni che viene maggiormente impiegato negli ospedali, cinema, locali ascensori, ecc..

MODALITA' D'USO CORRETTO

Controllare periodicamente I'integrita delle superfici del rivestimento attraverso valutazioni visive mirate a riscontrare anomalie evidenti. Comunque affinché tali controlli risultino efficaci
affidarsi a personale tecnico con esperienza. L'usura e I'aspetto dei rivestimenti resilienti per pavimentazioni dipendono dal modo di posa e dalla successiva manutenzione, dallo stato del
supporto ed dal tipo di utilizzo (tipo di calzature, elevate concentrazioni di traffico localizzato, ecc.).

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C1.3.9.5.4 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verificadel grado di usura, delle parti in vista. Controllare I'uniformita Specializzati vari
dell'aspetto cromatico delle superfici. Riscontro di eventuali anomalie (lesioni, bolle, distacchi, ecc.).
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1. MANUALE DI MANUTENZIONE



MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 1.1.1.2

IDENTIFICAZIONE

1.1.1.2 | Componente | Strutture di fondazione

DESCRIZIONE

Insieme degli elementi tecnici orizzontali del sistema edilizio avente funzione di trasmettere al terreno il peso della struttura e delle altre forze esterne.

ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Cedimenti Dissesti dovuti a cedimenti di natura e causa diverse, talvolta con manifestazioni dell'abbassamento del piano di imposta della
fondazione.
Distacchi murari Distacchi dei paramenti murari mediante anche manifestazione di lesioni passanti.
Fessurazioni Degradazione che si manifesta con laformazione di soluzioni di continuita del materiale e che pud implicare lo spostamento
reciproco delle parti.
Lesioni Si manifestano con I'interruzione del tessuto murario. Le caratteristiche e I'andamento ne caratterizzano I'importanza eil tipo.
Non perpendicolarita del fabbricato Non perpendicolarita dell'edificio a causa di dissesti 0 eventi di natura diversa.
Umidita Presenza di umidita dovuta spesso per risalita capillare.
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
11.1.1.2.1 In seguito allacomparsadi segni di cedimenti strutturali (lesioni, fessurazioni, rotture), effettuare accurati accertamenti per la Specializzati vari
diagnosi e laverificadelle strutture, da parte di tecnici qualificati, che possano individuare la causa/effetto del dissesto ed
evidenziare eventuali modificazioni strutturali tali da compromettere la stabilita delle strutture, in particolare verificare la
perpendicolarita del fabbricato. Procedere quindi a consolidamento delle stesse a secondo del tipo di dissesti riscontrati.
COMPONENTE 11.2.1

IDENTIFICAZIONE

1121 | Componente | Strutture orizzontali o inclinate

DESCRIZIONE

Le strutture orizzontali o inclinate sono costituite dagli elementi tecnici con funzione di sostenere orizzontalmente i carichi agenti, trasmettendoli ad altre parti strutturali ad esse collegate.
Le strutture di elevazione orizzontali o inclinate aloro volta possono essere suddivise in: @) strutture per impalcati piani; b) strutture per coperture inclinate.
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE

1121

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Alveolizzazione

Bolle d'aria

Cavillature superficiali
Crosta

Decolorazione
Deposito superficiale

Disgregazione
Distacco

Efflorescenze

Erosione superficiale

Esfoliazione
Esposizione dei ferri di armatura

Fessurazioni
Macchie e graffiti
Mancanza

Patina biologica

Penetrazione di umidita
Polverizzazione
Presenza di vegetazione
Rigonfiamento

Scheggiature

Degradazione che si manifesta con laformazione di cavita di forme e dimensioni variabili. Gli alveoli sono spesso interconnessi e
hanno distribuzione non uniforme. Nel caso particolare in cui il fenomeno si sviluppa essenzialmente in profondita con andamento a
diverticoli si puo usareil termine alveolizzazione a cariatura.

Alterazione della superficie del calcestruzzo caratterizzata dalla presenza di fori di grandezza e distribuzione irregolare, generati
dallaformazione di bolle d'ariaa momento del getto.

Sottile trama di fessure sulla superficie del calcestruzzo.

Deposito superficiale di spessore variabile, duro e fragile, generamente di colore nero.

Alterazione cromatica della superficie.

Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco aderente alla superficie
del rivestimento.

Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.

Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di elementi prefabbricati
dallaloro sede.

Formazione di sostanze, generalmente di colore biancastro e di aspetto cristallino o polverulento o filamentoso, sulla superficie del
manufatto. Nel caso di efflorescenze saline, la cristallizzazione puo talvolta avvenire al'interno del materiale provocando spesso il
distacco delle parti pit superficiali: il fenomeno prende alorail nomedi criptoefflorescenza o subefflorescenza.

Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di degrado, possono
essere utilizzati anche termini come erosione per abrasione 0 erosione per corrasione (cause meccaniche), erosione per corrosione
(cause chimiche e biologiche), erosione per usura (cause antropiche).

Degradazione che si manifesta con distacco, spesso seguito da caduta, di uno o piu strati superficiali subparalleli fraloro,
generamente causata dagli effetti del gelo.

Distacchi di parte di calcestruzzo (copriferro) e relativa esposizione dei ferri di armatura afenomeni di corrosione per |'azione degli
agenti atmosferici.

Presenza di rotture singole, ramificate, ortogonale o parallele all'armatura che possono interessare I'intero spessore del manufatto.
Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e penetrare nel materiale.

Caduta e perditadi parti del materiale del manufatto.

Strato sottile, morbido e omogeneo, aderente alla superficie e di evidente natura biologica, di colore variabile, per lo piti verde. La
patina biologica & costituita prevalentemente da microrganismi cui possono aderire polvere, terriccio.

Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua.

Decoesione che si manifesta con la caduta spontanea dei materiali sotto formadi polvere o granuli.

Presenza di vegetazione caratterizzata dalla formazione di licheni, muschi e piante lungo le superficie.

Variazione della sagoma che interessa |’ intero spessore del materiale e che si manifesta soprattutto in elementi lastriformi. Ben
riconoscibile essendo dato dal tipico andamento “abolla’ combinato all’ azione della gravita

Distacco di piccole parti di materiale lungo i bordi e gli spigoli degli elementi in calcestruzzo.
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 1121
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
Cl.1.2.1.2 |Controllarel'integrita delle strutture individuando la presenza di eventuali anomalie come fessurazioni, disgregazioni, distacchi, Tecnici di livello
riduzione del copriferro e relativa esposizione a processi di corrosione dei ferri d'armatura. Verificadello stato del calcestruzzoe  |superiore
controllo del degrado e/o eventuali processi di carbonatazione.
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
11.1.2.1.1 | Gli interventi riparativi dovranno effettuarsi a secondo del tipo di anomalia riscontrata e previa diagnosi delle cause del difetto Specializzati vari
accertato.
COMPONENTE 1.1.2.3

IDENTIFICAZIONE

1123 | Componente

| Strutture verticali

DESCRIZIONE

Le strutture verticali sono costituite dagli elementi tecnici con funzione di sostenerei carichi agenti, trasmettendoli verticalmente ad altre parti aventi funzione strutturale e ad esse collegate.
Le strutture di elevazione verticali aloro volta possono essere suddivisein: @) strutture atelaio; b) strutture ad arco; ) strutture a pareti portanti.

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Alveolizzazione

Bolle d'aria

Cavillature superficiali
Crosta

Decolorazione
Deposito superficiale

Degradazione che si manifesta con laformazione di cavita di forme e dimensioni variabili. Gli aveoli sono spesso interconnessi e
hanno distribuzione non uniforme. Nel caso particolare in cui il fenomeno si sviluppa essenzialmente in profondita con andamento a
diverticoli si puo usareil termine alveolizzazione a cariatura.

Alterazione della superficie del calcestruzzo caratterizzata dalla presenza di fori di grandezza e distribuzione irregolare, generati
dalaformazione di bolle d'ariaa momento del getto.

Sottile trama di fessure sulla superficie del calcestruzzo.

Deposito superficiale di spessore variabile, duro e fragile, generamente di colore nero.

Alterazione cromatica della superficie.

Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco aderente alla superficie
del rivestimento.
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 1123
ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Disgregazione Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.
Distacco Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di elementi prefabbricati
dallaloro sede.
Efflorescenze Formazione di sostanze, generalmente di colore biancastro e di aspetto cristallino o polverulento o filamentoso, sulla superficie del

Erosione superficiale

Esfoliazione
Esposizione dei ferri di armatura

Fessurazioni
Macchie e graffiti
Mancanza

Patina biologica

Penetrazione di umidita
Polverizzazione
Presenza di vegetazione
Rigonfiamento

manufatto. Nel caso di efflorescenze saline, la cristallizzazione puo talvolta avvenire al'interno del materiale provocando spesso il
distacco delle parti pit superficiali: il fenomeno prende allorail nome di criptoefflorescenza o subefflorescenza.

Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di degrado, possono
essere utilizzati anche termini come erosione per abrasione 0 erosione per corrasione (cause meccaniche), erosione per corrosione
(cause chimiche e biologiche), erosione per usura (cause antropiche).

Degradazione che si manifesta con distacco, spesso seguito da caduta, di uno o piu strati superficiali subparalleli fraloro,
generamente causata dagli effetti del gelo.

Distacchi di parte di calcestruzzo (copriferro) e relativa esposizione dei ferri di armatura afenomeni di corrosione per |'azione degli
agenti atmosferici.

Presenza di rotture singole, ramificate, ortogonale o parallele all'armatura che possono interessare I'intero spessore del manufatto.
Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e penetrare nel materiale.

Caduta e perditadi parti del materiale del manufatto.

Strato sottile, morbido e omogeneo, aderente alla superficie e di evidente natura biologica, di colore variabile, per o piti verde. La
patina biologica & costituita prevalentemente da microrganismi cui possono aderire polvere, terriccio.

Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua.

Decoesione che si manifesta con la caduta spontanea dei materiali sotto formadi polvere o granuli.

Presenza di vegetazione caratterizzata dalla formazione di licheni, muschi e piante lungo le superficie.

Variazione della sagoma che interessa |’ intero spessore del materiale e che si manifesta soprattutto in elementi lastriformi. Ben
riconoscibile essendo dato dal tipico andamento “abolla’ combinato all’ azione della gravita.

Scheggiature Distacco di piccole parti di materiale lungo i bordi e gli spigoli degli elementi in calcestruzzo.
CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
Cl1.1.2.3.2 |Controllarel'integrita delle strutture individuando la presenza di eventuali anomalie come fessurazioni, disgregazioni, distacchi, Tecnici di livello
riduzione del copriferro e relativa esposizione a processi di corrosione dei ferri darmatura. Verificadello stato del calcestruzzo e superiore
controllo del degrado e/o eventuali processi di carbonatazione.
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 1.1.2.3
INTERVENT]I
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
11.1.2.3.1 |Gli interventi riparativi dovranno effettuarsi a secondo del tipo di anomalia riscontrata e previa diagnosi delle cause del difetto Specializzati vari
accertato.
COMPONENTE ‘1.2.1.2

IDENTIFICAZIONE

1.2.1.2 | Componente Murature di elementi prefabbricati

DESCRIZIONE

Si trattadi pareti realizzate con pannelli prefabbricati in calcestruzzo, portanti o non portanti, prodotti secondo tipi standard 0 su commessa e montati in cantiere a secco o tramite getti
armati.

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Alveolizzazione

Bolle d'aria
Cavillature superficiali
Crosta

Decolorazione
Deposito superficiale

Disgregazione
Distacco

Efflorescenze

Erosione superficiale

Degradazione che si manifesta con laformazione di cavita di forme e dimensioni variabili. Gli alveoli sono spesso interconnessi e
hanno distribuzione non uniforme. Nel caso particolare in cui il fenomeno si sviluppa essenzialmente in profondita con andamento a
diverticoli si pud usareil termine alveolizzazione a cariatura.

Formazione di bolle d'aria nellafase del getto con conseguente alterazione superficiale del calcestruzzo e relativa comparsa e
distribuzione di fori con dimensioneirregolare.

Sottile tramadi fessure sulla superficie del calcestruzzo.

Deposito superficiale di spessore variabile, duro e fragile, generamente di colore nero.

Alterazione cromatica della superficie.

Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco aderente alla superficie
del rivestimento.

Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.

Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di elementi prefabbricati
dallaloro sede.

Formazione di sostanze, generalmente di colore biancastro e di aspetto cristallino o polverulento o filamentoso, sulla superficie del
manufatto. Nel caso di efflorescenze saline, la cristallizzazione pud talvolta avvenire al'interno del materiale provocando spesso il
distacco delle parti pit superficiali: il fenomeno prende allorail nome di criptoefflorescenza o subefflorescenza.

Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di degrado, possono
essere utilizzati anche termini come erosione per abrasione 0 erosione per corrasione (cause meccaniche), erosione per corrosione
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 1.2.1.2
ANOMALIE
Anomalia Descrizione
(cause chimiche e biologiche), erosione per usura (cause antropiche).
Esfoliazione Degradazione che si manifesta con distacco, spesso seguito da caduta, di uno o piu strati superficiali subparalleli fraloro,

Esposizione dei ferri di armatura

Fessurazioni
Macchie e graffiti
Mancanza

Patina biologica

Penetrazione di umidita
Presenza di vegetazione
Rigonfiamento

generamente causata dagli effetti del gelo.

Distacchi di parte di calcestruzzo (copriferro) e relativa esposizione dei ferri di armatura afenomeni di corrosione per |'azione degli
agenti atmosferici.

Presenza di rotture singole, ramificate, ortogonale o parallele al'armatura che possono interessare I'intero spessore del manufatto.
Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e penetrare nel materiale.

Caduta e perditadi parti del materiale del manufatto.

Strato sottile, morbido e omogeneo, aderente alla superficie e di evidente natura biologica, di colore variabile, per lo pit verde. La
patina biologica & costituita preval entemente da microrganismi cui possono aderire polvere, terriccio.

Comparsadi macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua.

Presenza di vegetazione caratterizzata dalla formazione di licheni, muschi e piante lungo le superficie.

Variazione della sagoma che interessa |’ intero spessore del materiale e che si manifesta soprattutto in elementi lastriformi. Ben
riconoscibile essendo dato dal tipico andamento “abolla’ combinato all’ azione della gravita.

Scheggiature Distacco di piccole parti di materiale lungo i bordi e gli spigoli degli elementi in calcestruzzo.
INTERVENTI
IMPORTO

CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
11.2.1.2.1 |Puliziadelle superfici mediante lavaggio ad acqua sotto pressione. Pittore
11.2.1.2.2 |Rifacimento dei sigillanti e delle guarnizioni di tenuta a base siliconica. Specializzati vari
11.2.1.2.3 |Riprese delle zone sfaldate con trattamento dei ferri e successivo ripristino del copriferro con malte a base di resine. Specializzati vari
11.2.1.2.4 |Sostituzione dei pannelli degradati. Specializzati vari
11.2.1.25 |Ripristino dello strato protettivo mediante |'impiego di prodotti chimici che non vadano ad alterare | e caratteristiche cromatiche Specializzati vari

degli elementi.

COMPONENTE ‘1.2.1.6

IDENTIFICAZIONE

1.2.1.6 ' Componente

'Murature in mattoni

DESCRIZIONE

Una muratura compostain blocchi di mattoni disposti in corsi successivi e collegati mediante strati orizzontali di malta
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE

1216

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Alveolizzazione

Crosta
Decolorazione
Deposito superficiae

Disgregazione
Distacco

Efflorescenze

Erosione superficiale

Esfoliazione

Fessurazioni
Macchie e graffiti
Mancanza

Patina biologica

Penetrazione di umidita
Pitting

Polverizzazione
Presenza di vegetazione
Rigonfiamento

Degradazione che si manifesta con laformazione di cavita di forme e dimensioni variabili. Gli aveoli sono spesso interconnessi e
hanno distribuzione non uniforme. Nel caso particolare in cui il fenomeno si sviluppa essenzialmente in profondita con andamento a
diverticoli si puo usareil termine alveolizzazione a cariatura.

Deposito superficiale di spessore variabile, duro e fragile, generalmente di colore nero.

Alterazione cromatica della superficie.

Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco aderente alla superficie
del rivestimento.

Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.

Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di elementi prefabbricati
dallaloro sede.

Formazione di sostanze, generalmente di colore biancastro e di aspetto cristallino o polverulento o filamentoso, sulla superficie del
manufatto. Nel caso di efflorescenze saline, la cristallizzazione puo talvolta avvenire al'interno del materiale provocando spesso il
distacco delle parti pit superficiali: il fenomeno prende allorail nome di criptoefflorescenza o subefflorescenza.

Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di degrado, possono
essere utilizzati anche termini come erosione per abrasione 0 erosione per corrasione (cause meccaniche), erosione per corrosione
(cause chimiche e biologiche), erosione per usura (cause antropiche).

Degradazione che st manifesta con distacco, spesso seguito da caduta, di uno o piu strati superficiali subparalleli fraloro,
generalmente causata dagli effetti del gelo.

Presenza di rotture singole, ramificate, ortogonale o parallele al'armatura che possono interessare I'intero spessore del manufatto.
Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e penetrare nel materiale.

Caduta e perditadi parti del materiale del manufatto.

Strato sottile, morbido e omogeneo, aderente alla superficie e di evidente natura biologica, di colore variabile, per lo pit verde. La
patina biologica & costituita preval entemente da microrganismi cui possono aderire polvere, terriccio.

Comparsadi macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua.

Degradazione puntiforme che si manifesta attraverso laformazione di fori ciechi, numerosi e ravvicinati. | fori hanno forma
tendenzial mente cilindrica con diametro massimo di pochi millimetri.

Decoesione che si manifesta con la caduta spontanea dei materiali sotto formadi polvere o granuli.

Presenza di vegetazione caratterizzata dalla formazione di licheni, muschi e piante lungo le superficie.

Variazione della sagoma che interessa |’ intero spessore del materiale e che si manifesta soprattutto in elementi lastriformi. Ben
riconoscibile essendo dato dal tipico andamento “abolla’ combinato all’ azione della gravita

pag. 7/ 16




MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 1.2.1.6
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
11.2.1.6.1 |Reintegro dei corsi di maltacon materiali idonei all'impiego e listellatura degli stessi se necessario. Muratore
11.2.1.6.2 |Pulizia dellafacciata mediante spazzolatura degli elementi. Muratore
11.2.1.6.3 | Sostituzione dei mattoni rotti, mancanti 0 comungue rovinati con elementi anal oghi. Muratore
COMPONENTE 1231

IDENTIFICAZIONE

1.2.3.1 ' Componente ' Intonaco

DESCRIZIONE

Si tratta di un sottile strato di maltalacui funzione é quelladi rivestimento nelle strutture edilizie. Svolge inoltre lafunzione di protezione, delle strutture, dall'azione degradante degli agenti
atmosferici e dei fattori ambientali & allo stesso tempo protettiva e decorativa. 1l rivestimento aintonaco € comungue una superficie che varinnovata periodicamente e in condizioni normali
fornisce prestazioni accettabili per 20 - 30 anni. La malta per intonaco € costituita da leganti (cemento, calce idraulica, calce aerea, gesso), dainerti (sabbia) e da acqua nelle giuste
proporzioni a secondo del tipo di intonaco; vengono, in acuni casi, inoltre aggiunti al'impasto additivi che restituiscono all'intonaco particolari qualita a secondo del tipo d'impiego.
Nell'intonaco tradizionale atre strati il primo, detto rinzaffo, svolge lafunzione di aggrappo a supporto e di grossolano livellamento; il secondo, detto arriccio, costituisce il corpo
dell'intonaco la cui funzione € di resistenza meccanica e di tenuta all'acqua; il terzo strato, detto finitura, rappresentala finitura superficiale e contribuisce a creare una prima barrierala cui
funzione € quelladi opporsi alla penetrazione dell'acqua e delle sostanze aggressive. Gli intonaci per esterni possono suddividersi in intonaci ordinari e intonaci speciali. A loro voltai primi
possono ulteriormente suddividersi in intonaci miscelati in cantiere ed in intonaci premiscelati; i secondi invece in intonaci additivati, intonaci a stucco o lucidi, intonaci plastici ed infine
intonaci monostrato.

ANOMALIE
Anomalia Descrizione

Alveolizzazione Degradazione che si manifesta con laformazione di cavita di forme e dimensioni variabili. Gli aveoli sono spesso interconnessi e
hanno distribuzione non uniforme. Nel caso particolare in cui il fenomeno si sviluppa essenzialmente in profondita con andamento a
diverticoli si puo usareil termine alveolizzazione a cariatura.

Attacco biologico attacco biologico di funghi, licheni, muffe o insetti con relativa formazione di macchie e depositi sugli strati superficiali.

Bolle d'aria Alterazione della superficie dell'intonaco caratterizzata dalla presenza di fori di grandezza e distribuzione irregolare, generati dalla
formazione di bolle d'ariaa momento della posa.

Cavillature superficiali Sottile trama di fessure sulla superficie dell'intonaco.

Crosta Deposito superficiale di spessore variabile, duro e fragile, generamente di colore nero.

Decolorazione Alterazione cromatica della superficie.

Deposito superficiale Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco aderente alla superficie
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 1231
ANOMALIE
Anomalia Descrizione

del rivestimento.

Disgregazione Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.

Distacco Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di elementi prefabbricati
dallaloro sede.

Efflorescenze Formazione di sostanze, generalmente di colore biancastro e di aspetto cristallino o polverulento o filamentoso, sulla superficie del

Erosione superficiale

Esfoliazione

Fessurazioni
Macchie e graffiti
Mancanza

Patina biologica

Penetrazione di umidita
Pitting

Polverizzazione
Presenza di vegetazione
Rigonfiamento

manufatto. Nel caso di efflorescenze saline, la cristallizzazione pud talvolta avvenire al'interno del materiale provocando spesso il
distacco delle parti pit superficiali: il fenomeno prende allorail nome di criptoefflorescenza o subefflorescenza.

Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di degrado, possono
essere utilizzati anche termini come erosione per abrasione 0 erosione per corrasione (cause meccaniche), erosione per corrosione
(cause chimiche e biologiche), erosione per usura (cause antropiche).

Degradazione che si manifesta con distacco, spesso seguito da caduta, di uno o piu strati superficiali subparalleli fraloro,
generamente causata dagli effetti del gelo.

Presenza di rotture singole, ramificate, ortogonale o parallele all'armatura che possono interessare I'intero spessore del manufatto.
Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e penetrare nel materiale.

Caduta e perditadi parti del materiale del manufatto.

Strato sottile, morbido e omogeneo, aderente alla superficie e di evidente natura biologica, di colore variabile, per 1o piti verde. La
patina biologica & costituita prevalentemente da microrganismi cui possono aderire polvere, terriccio.

Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua.

Degradazione puntiforme che s manifesta attraverso laformazione di fori ciechi, numerosi e ravvicinati. | fori hanno forma
tendenzialmente cilindrica con diametro massimo di pochi millimetri.

Decoesione che si manifesta con la caduta spontanea dei materiali sotto formadi polvere o granuli.

Presenza di vegetazione caratterizzata dalla formazione di licheni, muschi e piante lungo le superficie.

Variazione della sagoma che interessa |’ intero spessore del materiale e che si manifesta soprattutto in elementi lastriformi. Ben
riconoscibile essendo dato dal tipico andamento “abolla’ combinato all’ azione della gravita

Scheggiature Distacco di piccole parti di materiale lungo i bordi e gli spigoli degli elementi di rivestimento.
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
11.2.3.1.1 Pulizia della patina superficia e degradata dell'intonaco mediante lavaggio ad acqua con soluzioni adatte al tipo di rivestimento. Specializzati vari

11.2.3.1.2

Rimozioni di macchie, graffiti o depositi superficiali mediante I'impiego di tecniche con getto d'acqua a pressione e/o con soluzioni
chimiche appropriate.

Sostituzione delle parti pit soggette ad usura o altre forme di degrado mediante I'asportazione delle aree pit degradate, pulizia delle
parti sottostanti mediante spazzolatura e preparazione della base di sottofondo previo lavaggio. Ripresa dell'area con materiali

Muratore
Intonacatore
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 1231
INTERVENT]I
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
adeguati €/o comungue simili all'intonaco originario ponendo particolare attenzione a non alterare I'aspetto visivo cromatico delle
superfici.
COMPONENTE 1.2.3.2

IDENTIFICAZIONE

1.2.32 | Componente |Rivestimenti e prodotti ceramici

DESCRIZIONE

Generalmente vengono impiegati come rivestimenti di pareti o facciate elementi in lastre o piastrelle ceramiche prodotte con argille, silice, fondenti, coloranti e altre materie prime minerali.
Trai materiali ceramici utilizzati come rivestimenti ricordiamo le maioliche, le terraglie, i grés naturale o rosso, i klinker. Gli elementi in lastre o piastrelle ceramiche hanno caratteristiche di
assorbimento, resistenza e spessore diverso.

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Alterazione cromatica
Degrado sigillante
Deposito superficiale

Disgregazione
Distacco

Efflorescenze
Erosione superficiale

Fessurazioni
Incrostazioni
Macchie e graffiti
Mancanza

Patina biologica

Variazione di uno o pit parametri che definiscono il colore.

Distacco e perditadi elasticitadei materiali utilizzati per le sigillature impermeabilizzanti e dei giunti.

Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco aderente alla superficie
del rivestimento.

Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.

Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di elementi prefabbricati
dallaloro sede.

formazione di efflorescenze, funghi, macchie e depositi negli elementi a causadi infiltrazioni di umidita.

Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di degrado, possono
essere utilizzati anche termini come erosione per abrasione 0 erosione per corrasione (cause meccaniche), erosione per corrosione
(cause chimiche e biologiche), erosione per usura (cause antropiche).

Presenza di discontinuita nel materiale con distacchi macroscopici delle parti.

Formazione di incrostazioni calcaree ed altri depositi a causa degli agenti inquinanti atmosferici.

Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e penetrare nel materiale.

Caduta e perditadi parti del materiale del manufatto.

Strato sottile, morbido e omogeneo, aderente alla superficie e di evidente natura biologica, di colore variabile, per lo pit verde. La
patina biologica é costituita preval entemente da microrganismi cui possono aderire polvere, terriccio.
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 1.2.3.2
ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Penetrazione di umidita Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua.
Perditadi elementi Perdita di elementi e parti del rivestimento.

Polverizzazione
Rigonfiamento

Decoesione che si manifesta con la caduta spontanea dei materiali sotto formadi polvere o granuli.
Variazione della sagoma che interessa |’ intero spessore del materiale e che si manifesta soprattutto in elementi lastriformi.

Scheggiature Distacco di piccole parti di materiale lungo i bordi e gli spigoli degli elementi di rivestimento.
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
11.2.3.2.1 |Puliziaerimozione dello sporco superficiale mediante lavaggio degli elementi con detergenti adatti al tipo di rivestimento. Specializzati vari
11.2.3.2.2 |Puliziadei giunti mediante spazzolatura manuale o con tecniche di rimozione dei depositi mediante getti di acqua a pressione. Specializzati vari
Reintegro dei giunti degradati mediante nuova listellatura.
11.2.3.2.3 |Ripristino degli strati protettivi, previa accurata pulizia delle superfici, qualorail tipo di prodotto ceramico lo preveda, con soluzioni | Specializzati vari
chimiche appropriate antimacchia, antigraffiti che non alterino le caratteristiche fisico-chimiche dei materiale ed in particolare di
quelle visive cromatiche.
11.2.3.24 | Sostituzione degli elementi usurati, rotti, sollevati o scollati con altri analoghi. Reintegro dei giunti degradati mediante nuova Specializzati vari
listellatura.
COMPONENTE ‘1.2.3.8

IDENTIFICAZIONE

1.2.3.8 \

Componente \ Tinteggiature e decorazioni

DESCRIZIONE

Lavasta gamma delle tinteggiature o pitture varia a secondo delle superficie e degli ambienti dove trovano utilizzazione. Per gli ambienti esterni di tipo rurale si possono distinguere le
pitture a calce, le pitture a colla, le idropitture, le pitture ad olio; per gli ambienti di tipo urbano si possono distinguere le pitture alchidiche, le idropitture acrilviniliche (tempere); per le
tipologie industriali si hanno le idropitture acriliche, le pitture siliconiche, e pitture epossidiche, le pitture viniliche, ecc.. Le decorazioni trovano il loro impiego particolarmente per gli
elementi di facciata 0 comunque avista. La vastagammadi materiali e di forme varia a secondo dell'utilizzo e degli ambienti d'impiego. Possono essere elementi prefabbricati o gettati in
opera, lapidei, gessi, laterizi, ecc.. Talvoltagli stessi casseri utilizzati per il getto di cls ne assumono forme etipologie diverse tali da raggiungere aspetti decorativi nelle finiture.
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE

1.2.3.8

ANOMALIE

Anomalia

Descrizione

Alveolizzazione

Bolle d'aria

Cavillature superficiali
Crosta

Decolorazione
Deposito superficiale

Disgregazione
Distacco

Efflorescenze

Erosione superficiale

Esfoliazione

Fessurazioni
Macchie e graffiti
Mancanza

Patina biologica

Penetrazione di umidita
Pitting

Polverizzazione
Presenza di vegetazione
Rigonfiamento

Scheggiature
Sfogliatura

Degradazione che si manifesta con laformazione di cavita di forme e dimensioni variabili. Gli alveoli sono spesso interconnessi e
hanno distribuzione non uniforme. Nel caso particolare in cui il fenomeno si sviluppa essenzialmente in profondita con andamento a
diverticoli si puo usareil termine alveolizzazione a cariatura.

Alterazione della superficie dell'intonaco caratterizzata dalla presenza di fori di grandezza e distribuzione irregolare, generati dalla
formazione di bolle d'ariaa momento della posa.

Sottile trama di fessure sulla superficie del' rivestimento.

Deposito superficiale di spessore variabile, duro e fragile, generamente di colore nero.

Alterazione cromatica della superficie.

Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco aderente alla superficie
del rivestimento.

Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.

Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di elementi prefabbricati
dallaloro sede.

Formazione di sostanze, generalmente di colore biancastro e di aspetto cristallino o pulverulento o filamentoso, sulla superficie del
manufatto. Nel caso di efflorescenze saline, la cristallizzazione puo talvolta avvenire al'interno del materiale provocando spesso il
distacco delle parti pit superficiali: il fenomeno prende alorail nomedi criptoefflorescenza o subefflorescenza.

Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di degrado, possono
essere utilizzati anche termini come erosione per abrasione 0 erosione per corrasione (cause meccaniche), erosione per corrosione
(cause chimiche e biologiche), erosione per usura (cause antropiche).

Degradazione che si manifesta con distacco, spesso seguito da caduta, di uno o piu strati superficiali subparalleli fraloro,
generamente causata dagli effetti del gelo.

Presenza di rotture singole, ramificate, ortogonale o parallele all'armatura che possono interessare I'intero spessore del manufatto.
Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e penetrare nel materiale.

Caduta e perditadi parti del materiale del manufatto.

Strato sottile, morbido e omogeneo, aderente alla superficie e di evidente natura biologica, di colore variabile, per lo piu verde. La
patina biologica é costituita prevalentemente da microrganismi cui possono aderire polvere, terriccio.

Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimento di acqua.

Degradazione puntiforme che s manifesta attraverso laformazione di fori ciechi, numerosi e ravvicinati. | fori hanno forma
tendenzial mente cilindrica con diametro massimo di pochi millimetri.

Decoesione che si manifesta con la caduta spontanea dei materiali sotto formadi polvere o granuli.

Presenza di vegetazione caratterizzata dalla formazione di licheni, muschi e piante lungo le superficie.

Variazione della sagoma che interessa |’ intero spessore del materiale e che si manifesta soprattutto in elementi lastriformi. Ben
riconoscibile essendo dato dal tipico andamento “abolla’ combinato all’ azione della gravita

Distacco di piccole parti di materiale lungo i bordi e gli spigoli degli elementi di rivestimento.

Rottura e distacco delle pellicole sottilissime di tinta.
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 1.2.3.8
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
11.2.3.8.1 |Ritinteggiature delle superfici con nuove pitture previa carteggiatura e sverniciatura, stuccatura dei paramenti e preparazione del Pittore

fondo mediante applicazione, se necessario, di prevernici fissanti. Le modalitadi ritinteggiatura, i prodottii, le attrezzature variano
comungue in funzione delle superfici e dei materiali costituenti.

11.2.3.8.2 |Sostituzione degli elementi decorativi usurati o rotti con atri analoghi o se non possibile riparazione dei medesimi con tecniche Specializzati vari
appropriate tali da non aterare gli aspetti geometrici-cromatici delle superfici di facciata. Sostituzione e verifica dei relativi Intonacatore
ancoraggi.

COMPONENTE 1.2.4.4

IDENTIFICAZIONE
1.2.4.4 | Componente | Serramenti in alluminio

DESCRIZIONE

Si trattadi serramenti i cui profili sono ottenuti per estrusione. L'unione dei profili avviene meccanicamente con squadrette interne in alluminio o acciaio zincato. Le colorazioni diverse
avvengono per elettrocol orazione. Particolare attenzione va posta nell'accostamento frai diversi materiali; infatti il contatto fradiversi metalli puo creare potenziali elettrici in occasione di
agenti atmosferici con conseguente corrosione galvanicadel metallo a potenziale el ettrico minore. Rispetto agli infissi in legno hanno una minore manutenzione.

ANOMALIE
Anomalia Descrizione

Alterazione cromatica Alterazione che si pud manifestare attraverso la variazione di uno o pit parametri che definiscono il colore: tinta, chiarezza,
saturazione. Puo evidenziarsi in modo localizzato o in zone pit ampie diversamente a secondo delle condizioni.

Bolla Rigonfiamento della pellicola causato spesso da eccessive temperatura.

Condensa superficiale Formazione di condensa sulle superfici interne dei telai in prossimitadi ponti termici.

Corrosione Decadimento dei materiali metallici a causa della combinazione con sostanze presenti nell'ambiente (ossigeno, acqua, anidride
carbonica, ecc.).

Deformazione V ariazione geometriche e morfologiche dei profili e degli elementi di tamponamento per fenomeni di ritiro quali imbarcamento,
svergolamento, ondulazione.

Degrado degli organi di manovra Degrado degli organi di manovraacausadi processi di ossidazione delle parti metalliche ed in particolare di quelle di manovra.
Deformazione e relativa difficolta di movimentazione degli organi di apertura-chiusura.

Degrado delle guarnizioni Distacchi delle guarnizioni, perditadi elasticita e loro fessurazione.

Deposito superficiale Accumulo di pulviscolo atmosferico o di atri materiali estranel quali: microrganismi, residui organici, ecc. di spessore variabile,
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE

1244

ANOMALIE

Anomalia Descrizione

Frantumazione

Macchie

Non ortogonalita

Perdita di materiale

Perdita trasparenza

Rottura degli organi di manovra

poco coerente e poco aderente al material e sottostante.
Riduzione dellalastra di vetro in frammenti per cause traumatiche.
Pigmentazione accidentale e localizzata della superficie.

Mancanzadi parti e di piccoli elementi in seguito ad eventi traumatici.

Perdita di trasparenza ed aumento dellafragilita del vetro a causa dell'azione di agenti esterni.
Rottura degli elementi di manovra con distacco dalle sedi originarie di maniglie, cerniere, aste, ed altri meccanismi.

Laortogonalitadei telai mobili rispetto aquelli fissi dovuta generalmente per la mancanza di registrazione periodica dei fissaggi.

CONTROLLI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
C1.2.4.4.21 |Controllo dell'efficacia delle guarnizioni. Controllo dell'adesione delle guarnizioni ai profili di contatto del telai. Controllo del Serramentista (Metalli
corretto inserimento nelle proprie sedi delle guarnizioni. Controllo dell'elasticita delle guarnizioni. e materie plastiche)
C1.2.4.4.26 |Controllo funzionalita degli organi di manovrae delle parti in vista Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
C1.2.4.4.28 |Controllo delle asole di drenaggio e del sistemadi drenaggio. Controllo dell'ortogonalita dei telai. Controllo del fissaggio del telaio | Serramentista (Metalli
a vano ed a controtelaio a muro e dei blocchetti di regolazione. e materie plastiche)
C1.2.4.4.29 |Controllo dell'ortogonalita dell'anta e dei cavallotti di unione dei profilati dell'anta. Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
11.2.4.4.11 |Regolazione e riposizionamento delle guarnizioni di tenuta. Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
11.2.4.4.12 |Regolazione delle cerniere e della perfetta chiusura dell'anta col telaio fisso. Riposizionamento tramite scorrimento nelle apposite | Serramentista (Metalli
sedi delle cerniere. e materie plastiche)
11.2.4.4.13 |Regolazione di ortogonalitadel telaio fisso tramite cacciavite sui blocchetti di regolazione e relativo fissaggio. Laverifica Serramentista (Metalli
dell'ortogonalita sara effettuata mediante I'impiego di livellatorica. e materie plastiche)
11.2.4.4.14 |Ripristino fissaggi dei telai a vano e al controtelaio a muro e riattivazione del fissaggio dei blocchetti di regolazione e fissaggio Serramentista (Metalli
tramite cacciavite. e materie plastiche)
11.2.4.4.15 |Ripristino dell'ortogonalita delle ante e fissaggio dei cavallotti di unione dei profilati dell'anta. Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
11.2.4.4.16 |Sostituzione delle cinghie avvolgibili, verifica dei meccanismi di funzionamento quali rulli avvolgitori e lubrificazione degli snodi. |Serramentista (Metalli
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 1.2.4.4
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
e materie plastiche)
11.2.4.4.17 |Sostituzione dei frangisole impacchettabili con elementi analoghi. Serramentista (Metalli
e materie plastiche)
11.2.4.4.18 |Sostituzione dell'infisso e del controtelaio mediante smontaggio e posadel huovo serramento mediante I'impiego di tecniche di Serramentista (Metalli
fissaggio, di regolazione e sigillature specifiche a tipo di infisso. e materie plastiche)
COMPONENTE 1395

IDENTIFICAZIONE

1.395 | Componente

| Rivestimenti in gomma pvc elinoleum

DESCRIZIONE

| rivestimenti in gomma pvc e linoleum sono particolarmente adatti negli edifici con lunghe percorrenze come centri commerciali, scuole, ospedali, industrie, ecc.. Trale principali
caratteristiche si evidenziano: @) laposarapidae semplice; b) assenzadi giunti; c) forteresistenzaall'usura; d) I'abbattimento acustico; €) la sicurezza allaformazione delle scariche
statiche; f) lasicurezzain caso di urti. |l legante di base per la produzione dei rivestimenti per pavimenti in linoleum € costituito da una pellicola definita cemento, che viene prodotta
sfruttando un fenomeno naturale: I’ ossidazione dell’ olio di lino. In virtt della sua composizione puo essere classificato come prodotto riciclabile e quindi ecologico. | diversi prodotti
presenti sul mercato restituiscono un ampia gammadi colori, lo rendono un pavimento sempre moderno e versatile. Laforte resistenza all'usurafasi cheil prodotto pud essere lavato e
trattato con sostanze disinfettanti, ed & per queste motivazioni che viene maggiormente impiegato negli ospedali, cinema, locali ascensori, ecc..

ANOMALIE
Anomalia Descrizione
Alterazione cromatica Variazione di uno o piu parametri che definiscono il colore.
Bolle Alterazione della superficie del rivestimento caratterizzata dalla presenza di bolle dovute ad errori di posa congiuntamente alla

Degrado sigillante
Deposito superficiale

Disgregazione
Distacco

Erosione superficiale

mancata adesione del rivestimento in alcune parti.

Distacco e perditadi elasticitadei materiali utilizzati per le sigillature impermeabilizzanti e dei giunti.

Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri materiali estranei, di spessore variabile, poco coerente e poco aderente alla superficie
del rivestimento.

Decoesione caratterizzata da distacco di granuli o cristalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.

Disgregazione e distacco di parti notevoli del materiale che pud manifestarsi anche mediante espulsione di elementi prefabbricati
dallaloro sede.

Asportazione di materiale dalla superficie dovuta a processi di natura diversa. Quando sono note le cause di degrado, possono
essere utilizzati anche termini come erosione per abrasione 0 erosione per corrasione (cause meccaniche), erosione per corrosione
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MANUALE DI MANUTENZIONE

COMPONENTE 1.3.95
ANOMALIE
Anomalia Descrizione
(cause chimiche e biologiche), erosione per usura (cause antropiche).
Fessurazioni Presenza di discontinuitad nel materiale con distacchi macroscopici delle parti.
Macchie Imbrattamento della superficie con sostanze macchianti in grado di aderire e penetrare nel materiale.
Mancanza Caduta e perditadi parti del materiale del manufatto.
Perdita di elementi Perditadi elementi e parti del rivestimento.
INTERVENTI
IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE OPERATORI RISORSE
11.3.9.5.1 |Puliziadelle parti superficiali, rimozione di macchie, depositi e sporco mediante spazzolatura e lavaggio con acqua e soluzioni Specializzati vari
adatte al tipo di rivestimento.
11.3.9.5.2 |Ripristino degli strati protettivi, previa accurata pulizia delle superfici, con soluzioni chimiche appropriate che non alterino le Specializzati vari
caratteristiche fisico-chimiche dei materiale ed in particolare di quelle visive cromatiche.
11.3.9.5.3 | Sostituzione degli elementi usurati o rotti con altri analoghi previarimozione delle parti deteriorati e relativa preparazione del Specializzati vari
fondo.

pag. 16 / 16




V. PROGRAMMA DI MANUTENZIONE

Documenti:

V.l.  Sottoprogramma prestazioni
V.Il1.  Sottoprogramma controlli
V.I11. Sottoprogrammainterventi



SOTTOPROGRAMMA DELLE PRESTAZIONI

COMPONENTE 1232

IDENTIFICAZIONE

1.2.3.2 | Componente | Rivestimenti e prodotti ceramici

REQUISITI E PRESTAZIONI

IGI - IGIENE SALUTE AMBIENTE
IGI 10 - Temperaturadell'ariainterna

DESCRIZIONE

TENUTA ALL'ACQUA PER RIVESTIMENTI E PRODOTTI CERAMICI

REQUISITO:

Lastratificazione dei rivestimenti unitamente alle pareti dovra essere realizzatain modo daimpedire alle acque meteoriche di penetrare negli ambienti interni provocando macchie di
umiditae/o atro ai rivestimenti interni.

PRESTAZIONE:

Le prestazioni si misurano sulla classificazione basata sul confronto trala permeabilita all'aria del campione sottoposto a provariferito al'interaarea, e la permeabilita all'ariariferitaala
lunghezza dei lati apribili. In particolare si rimanda alle norme UNI EN 12207; UNI EN 12208; UNI EN 12210.

LIVELLO PRESTAZIONALE:

| livelli prestazionali variano in funzione delle classi, della permeabilita all’ ariadi riferimento a 100 Pa misuratain m*3/hm”2 e della pressione massimadi prova misuratain Pa. A seconda
della classe di appartenenza (secondo UNI EN 87) le piastrelle di ceramica estruse o pressate di prima scelta devono rispondere alle norme seguenti: Assorbimento d'acqua, E in
%.Formatura Gruppo |:E <= 3%; Estruse (A) UNI EN 121; Pressate a UNI EN 176;Formatura Gruppo Il a:3% < E <= 6%,; Estruse (A) UNI EN 186; Pressate a UNI EN 177;Formatura
Gruppo |1 b:6% < E <= 10%; Estruse (A) UNI EN 187; Pressate a UNI EN 178;Formatura Gruppo |11:E > 10%; Estruse (A) UNI EN 188; Pressate a UNI EN 159.
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SOTTOPROGRAMMA DEI CONTROLLI

COMPONENTE 1.1.1.2
IDENTIFICAZIONE
1.1.1.2 | Componente | Strutture di fondazione
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE UsSO OPERATORI RISORSE
Cl1.1.1.2.2 |Controllarel'integrita delle pareti e dei pilastri verificando I'assenza di Controlloa |Annuale 1 |Cedimenti Si Tecnici di
eventuali lesioni e/o fessurazioni. Controllare eventuali smottamenti del vista Distacchi murari livello
terreno circostante alla struttura che possano essere indicatori di cedimenti Fessurazioni superiore
strutturali. Effettuare verifiche e controlli approfonditi particolarmentein Lesioni
corrispondenza di manifestazioni a calamita naturali (sisma, nubifragi, ecc.). Non perpendicolarita
del fabbricato
Umidita
COMPONENTE 11.21
IDENTIFICAZIONE
1121 | Componente | Strutture orizzontali o inclinate
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE USO OPERATORI RISORSE
Cl1.1.2.1.2 |Controllarel'integrita delle strutture individuando la presenza di eventuali  |Controlloa |Annuae 1 |Alveolizzazione No |Tecnici di
anomalie come fessurazioni, disgregazioni, distacchi, riduzione del vista Bolle d'aria livello
copriferro e relativa esposizione a processi di corrosione dei ferri Cavillature superficiali superiore

d'armatura. Verificadello stato del calcestruzzo e controllo del degrado e/o
eventuali process di carbonatazione.

Crosta

Decolorazione
Deposito superficiae
Disgregazione
Distacco
Efflorescenze
Erosione superficiae
Esfoliazione
Esposizione dei ferri di
armatura
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SOTTOPROGRAMMA DEI CONTROLLI

COMPONENTE 1.1.21
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE UsSO OPERATORI RISORSE
Fessurazioni
Macchie e graffiti
Mancanza

Patina biologica
Penetrazione di umidita
Polverizzazione
Presenza di

vegetazione
Rigonfiamento
Scheggiature

COMPONENTE 1.1.2.3

IDENTIFICAZIONE

1123 | Componente | Strutture verticali

CONTROLLI

MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE UsSO OPERATORI RISORSE
C1.1.23.2 |Controllarel'integrita delle strutture individuando la presenza di eventuali  |Controlloa |Annuae 1 |Alveolizzazione No |Tecnici di
anomalie come fessurazioni, disgregazioni, distacchi, riduzione del vista Bolle d'aria livello
copriferro e relativa esposizione a processi di corrosione dei ferri Cavillature superficiali superiore
d'armatura. Verificadello stato del calcestruzzo e controllo del degrado e/o Crosta

eventuali processi di carbonatazione. Decolorazione
Deposito superficiae
Disgregazione
Distacco
Efflorescenze
Erosione superficiae
Esfoliazione
Esposizione dei ferri di
armatura

Fessurazioni
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SOTTOPROGRAMMA DEI CONTROLLI

COMPONENTE 1123
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE UsSO OPERATORI RISORSE
Macchie e graffiti
Mancanza
Patina biologica
Penetrazione di umidita
Polverizzazione
Presenza di
vegetazione
Rigonfiamento
Scheggiature
COMPONENTE 1.2.1.2
IDENTIFICAZIONE
1.2.1.2 | Componente Murature di elementi prefabbricati
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE UsSO OPERATORI RISORSE
C1.2.1.26 |Controllarelafunzionaitade giunti e delle sigillature trapannello e Controlloa | Triennale 1 |Disgregazione Si Tecnici di
pannello. vista Distacco livello
Fessurazioni superiore
Penetrazione di umidita
Rigonfiamento
Cl1.2.1.2.7 |Controllo del grado di usuradelle parti in vista. Riscontro di eventuali Controlloa  |Annuale 1 |Alveolizzazione S Muratore
anomalie (depositi, macchie, graffiti, distacchi, efflorescenze, vista Cavillature superficiali

microfessurazioni, ecc.).

Crosta
Decolorazione
Deposito superficiale
Efflorescenze
Erosione superficide
Esfoliazione
Macchie e graffiti
Mancanza

pag. 4/ 16




SOTTOPROGRAMMA DEI CONTROLLI
COMPONENTE 1.2.1.2
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE UsSO OPERATORI RISORSE
Patina biologica
Penetrazione di umidita
Presenza di
vegetazione
Rigonfiamento
Scheggiature
C1.2.1.2.8 |Controllare eventuali processi di carbonatazione del calcestruzzo. Controlloa |Biennae 1 | Disgregazione Si Tecnici di
vista Distacco livello
Fessurazioni superiore
Penetrazione di umidita
Rigonfiamento
COMPONENTE 1.2.1.6
IDENTIFICAZIONE
1.2.1.6 | Componente Murature in mattoni
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE UsSO OPERATORI RISORSE
C1.2.1.6.4 |Controllo dellafacciata e dello stato dei corsi di malta. Controllo di Controlloa | Triennale 1 |Alveolizzazione Si Muratore
eventuai anomalie. vista Crosta

Decolorazione
Deposito superficiale
Disgregazione
Distacco
Efflorescenze
Erosione superficiale
Esfoliazione
Fessurazioni
Macchie e graffiti
Mancanza

Patina biologica
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SOTTOPROGRAMMA DEI CONTROLLI

COMPONENTE 1.2.1.6
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE UsSO OPERATORI RISORSE
Penetrazione di umidita
Pitting
Polverizzazione
Presenza di
vegetazione
Rigonfiamento
COMPONENTE 1.231
IDENTIFICAZIONE
1.23.1 | Componente | Intonaco
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE USO OPERATORI RISORSE
C1.2.3.1.3 |Controllare lafunzionalita dell'intonaco attraverso I'uso di strumenti il cui  |Controlloa | Quando 1 | Disgregazione Si Tecnici di
impiego e da definire in relazione all'oggetto specifico del controllo e dal vista occorre Distacco livello
tipo di intonaco (analisi fisico-chimiche su campioni, analisi stratigrafiche, Fessurazioni superiore
sistemi di rilevamento umidita, carotaggi per controllo aderenza, prove Mancanza
sclerometriche per la valutazione delle caratteristiche di omogeneita, Rigonfiamento
monitoraggi per verificare la presenza di sali, indagini endoscopiche, ecc.). Scheggiature
C1.2.3.1.4 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verificadel grado di  |Controlloa |Annuae 1 |Decolorazione Si Muratore
usuradelle parti in vista. Controllare I'uniformita dell'aspetto cromatico vista Deposito superficiale Intonacatore
delle superfici. Riscontro di eventuali anomalie (bolle, screpolature, Efflorescenze
depositi, efflorescenze, microfessurazioni, ecc.) e/o difetti di esecuzione. Macchie e graffiti
Presenza di
vegetazione
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SOTTOPROGRAMMA DEI CONTROLLI

COMPONENTE 1.2.3.2
IDENTIFICAZIONE
1.2.3.2 | Componente | Rivestimenti e prodotti ceramici
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE UsSO OPERATORI RISORSE
C1.2.3.25 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verificadel gradodi  |Controlloa |Annuae 1 |Deposito superficiale |Si Muratore
usura o di erosione delle parti in vista ed in particolare dei giunti. vista Efflorescenze
Controllare I'uniformita dell'aspetto cromatico delle superfici. Riscontro di Macchie e graffiti
eventuali anomalie (depositi, macchie, graffiti, presenza di vegetazione,
efflorescenze, microfessurazioni, ecc.).
COMPONENTE 1.2.3.8
IDENTIFICAZIONE
1.2.3.8 | Componente | Tinteggiature e decorazioni
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE e OPERATORI RISORSE
C1.2.3.8.3 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verificadel gradodi  |Controlloa |Annuae 1 |Alveolizzazione Si Specializzati
usura delle parti in vistain particolare di depositi sugli aggetti, cornicioni, |vista Bolle d'aria vari

davanzali, ecc.. Controllare |'uniformita dell'aspetto cromatico delle
superfici. Riscontro di eventuali anomalie (macchie, disgregazioni
superficiali, rigonfiamenti, distacco, ecc.) e/o difetti di esecuzione.

Cavillature superficiali
Crosta
Decolorazione
Deposito superficiade
Disgregazione
Distacco
Efflorescenze
Erosione superficiale
Esfoliazione
Fessurazioni

Macchie e graffiti
Mancanza

Patina biologica
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SOTTOPROGRAMMA DEI CONTROLLI

COMPONENTE 1.2.3.8
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE UsSO OPERATORI RISORSE
Penetrazione di umidita
Pitting
Polverizzazione
Presenza di
vegetazione
Rigonfiamento
Scheggiature
Sfogliatura
COMPONENTE 1.24.4
IDENTIFICAZIONE
1.2.4.4 | Componente | Serramenti in alluminio
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE e OPERATORI RISORSE
C1.2.4.4.19 |Controllo dellafunzionalita degli organi di manovrae delle parti in vista. Controlloa |Annuae 1 |Degrado degli organi  |Si Serramentista
vista di manovra
Non ortogonalita
Rottura degli organi di
manovra
C1.2.4.4.20 |Controllo dellefiniture e dello strato di protezione superficiale, controllo  |Controlloa |Annuae 1 |Alterazione cromatica |Si Serramentista
dei giochi e planarita delle parti. vista Bolla (Metalli e
Corrosione materie
Deformazione plastiche)
Deposito superficiae
Frantumazione
Macchie
Non ortogonalita
Perditadi materiale
Perdita trasparenza
Cl1.2.4.4.21 |Controllo dell'efficacia delle guarnizioni. Controllo dell'adesione delle Controlloa |Annuale 1 |Deformazione No |Serramentista
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SOTTOPROGRAMMA DEI CONTROLLI

COMPONENTE 1244
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE UsSO OPERATORI RISORSE
guarnizioni a profili di contatto dei telai. Controllo del corretto inserimento |vista Degrado delle (Metalli e
nelle proprie sedi delle guarnizioni. Controllo dell'élasticita delle guarnizioni materie
guarnizioni. Non ortogonalita plastiche)
C1.2.4.4.22 |Controllo dellafunzionalitadelle guide di scorrimento. Controlloa |Annuale 1 |Deformazione Si Serramentista
vista Non ortogonalita
C1.2.4.4.23 |Controllo dell'efficacia delle cerniere e della perfetta chiusura dell'antacol  |Controlloa |Annuae 1 |Deformazione Si Serramentista
telaio fisso. Controllo degli organi di serraggio con finestra apertae vista Degrado degli organi (Metalli e
controllo dei movimenti delle aste di chiusure. di manovra materie
Non ortogonalita plastiche)
Rottura degli organi di
manovra
C1.2.4.4.24 |Controllo del corretto funzionamento della maniglia. Controlloa |Annuae 1 |Degrado degli organi  |Si Serramentista
vista di manovra
Rottura degli organi di
manovra
C1.2.4.4.25 |Controllo dello stato di conservazione e comungue del grado di usuradelle |Controlloa | Semestrale 1 |Deformazione Si Serramentista
parti in vista. Controllo delle cerniere e dei fissaggi alla parete. vista (Metalli e
materie
plastiche)
C1.2.4.4.26 |Controllo funzionalita degli organi di manovrae delle parti in vista Controlloa |Annuae 1 |Alterazione cromatica |No | Serramentista
vista Deformazione (Metalli e
Non ortogonalita materie
plastiche)
C1.2.4.4.27 |Controllo dellaloro funzionalita. Controlloa  |Annuale 1 |Corrosione S Serramentista
vista Non ortogonalita (Metalli e
materie
plastiche)
C1.2.4.4.28 |Controllo delle asole di drenaggio e del sistema di drenaggio. Controllo Controlloa |Annuale 1 |Condensa superficiale |No | Serramentista
dell'ortogonalita dei telai. Controllo del fissaggio del telaio a vano ed al vista Deformazione (Metalli e
controtelaio a muro e dei blocchetti di regolazione. Non ortogonalita materie
plastiche)
C1.2.4.4.29 |Controllo dell'ortogonalita dell'anta e dei cavallotti di unione dei profilati Controlloa |Annuae 1 |Condensa superficidle |[No | Serramentista
dell'anta. vista Non ortogonalita (Metali e
materie
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SOTTOPROGRAMMA DEI CONTROLLI

COMPONENTE 1.2.4.4
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE UsSO OPERATORI RISORSE
plastiche)
C1.2.4.4.30 |Controllo uniformita dei vetri e delle sigillature vetro-telaio. Controllarela |Controlloa | Semestrale 1 |Condensa superficiale |Si Serramentista
presenza di depositi o sporco. Verificadi assenza di anomalie e/o difetti vista Deposito superficiade (Metalli e
(rottura, depositi, macchie, ecc.). Frantumazione materie
Macchie plastiche)
Perdita trasparenza
COMPONENTE 1.3.9.5
IDENTIFICAZIONE
1.3.95 \Componente \ Rivestimenti in gomma pvc elinoleum
CONTROLLI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE TIPOLOGIA | FREQUENZA |gg ANOMALIE e OPERATORI RISORSE
C1.3.9.54 |Controllo dello stato di conservazione delle finiture e verificadel grado di  |Controlloa |Annuae 1 |Alterazione cromatica |Si Speciaizzati
usura, delle parti in vista. Controllare I'uniformita dell'aspetto cromatico vista Bolle vari

delle superfici. Riscontro di eventuali anomalie (lesioni, bolle, distacchi,
€ecc.).

Degrado sigillante
Deposito superficiae
Disgregazione
Distacco

Erosione superficiale
Fessurazioni
Macchie

Mancanza

Perditadi elementi
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SOTTOPROGRAMMA DEGLI INTERVENTI

COMPONENTE 1.1.1.2
IDENTIFICAZIONE
1.1.1.2 | Componente | Strutture di fondazione
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg UsO OPERATORI RISORSE
11.1.1.2.1 In seguito alla comparsa di segni di cedimenti strutturali (lesioni, fessurazioni, rotture), effettuare accurati Quando 1|No |Specidlizzati
accertamenti per ladiagnosi e laverifica delle strutture , da parte di tecnici qualificati, che possano individuarela | occorre vari
causaleffetto del dissesto ed evidenziare eventuali modificazioni strutturali tali da compromettere la stabilita delle
strutture, in particolare verificare la perpendicolarita del fabbricato. Procedere quindi al consolidamento delle stesse
a secondo del tipo di dissesti riscontrati.
COMPONENTE 1.1.21
IDENTIFICAZIONE
1121 | Componente | Strutture orizzontali o inclinate
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg UsO OPERATORI RISORSE
11.1.2.1.1 | Gli interventi riparativi dovranno effettuarsi a secondo del tipo di anomaliariscontrata e previa diagnosi delle cause |Quando 1 |No |Specidlizzati
del difetto accertato. occorre vari
COMPONENTE 1.1.2.3
IDENTIFICAZIONE
1123 | Componente | Strutture verticali
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg UsO OPERATORI RISORSE
11.1.2.3.1 |Gli interventi riparativi dovranno effettuarsi a secondo del tipo di anomalia riscontrata e previa diagnosi delle cause |Quando 1 |No |Specidlizzati
del difetto accertato. occorre vari
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SOTTOPROGRAMMA DEGLI INTERVENTI

COMPONENTE 1.2.1.2

IDENTIFICAZIONE

1.2.1.2 | Componente Murature di elementi prefabbricati
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg UsO OPERATORI RISORSE
11.2.1.21  |Puliziadelle superfici mediante lavaggio ad acqua sotto pressione. Quando 1|No |Pittore
occorre
11.2.1.2.2 Rifacimento dei sigillanti e delle guarnizioni di tenuta a base siliconica. Quinquennale | 1 [No |Speciaizzati
vari
11.2.1.2.3 |Riprese delle zone sfaldate con trattamento dei ferri e successivo ripristino del copriferro con malte abase di resine. |Quarantennale | 1 |No | Speciadlizzati
vari
11.2.1.2.4 |Sostituzione dei pannelli degradati. Quando 1 |No |Specidizzati
occorre vari
11.2.1.25 |Ripristino dello strato protettivo mediante I'impiego di prodotti chimici che non vadano ad alterare le caratteristiche |Quinquennale | 1 [No | Specializzati
cromatiche degli elementi. vari
COMPONENTE ‘1.2.1.6
IDENTIFICAZIONE
1.2.1.6 | Componente 'Murature in mattoni
INTERVENT]I
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg Uso OPERATORI RISORSE
11.2.1.6.1 |Reintegro dei corsi di maltacon materiali idonei all'impiego e listellatura degli stessi se necessario. Qindicennale | 1 |No |Muratore
11.2.1.6.2 |Puliziadellafacciata mediante spazzolatura degli elementi. Quando 1|No |Muratore
occorre
11.2.1.6.3 | Sostituzione dei mattoni rotti, mancanti 0 comungue rovinati con elementi analoghi. Quarantennale | 1 [No |Muratore
COMPONENTE 1231

IDENTIFICAZIONE

1.23.1 | Componente | Intonaco
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SOTTOPROGRAMMA DEGLI INTERVENTI

COMPONENTE 1231
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg Uso OPERATORI RISORSE
11.2.3.1.1  |Puliziadella patina superficiale degradata dell'intonaco mediante lavaggio ad acqua con soluzioni adatte al tipodi | Quando 1 |No |Specializzati
rivestimento. Rimozioni di macchie, graffiti o depositi superficiali mediante I'impiego di tecniche con getto d'acqua |occorre vari
apressione /o con soluzioni chimiche appropriate.
11.2.3.1.2 |Sostituzione delle parti piu soggette ad usura o altre forme di degrado mediante I'asportazione delle aree pil Quando 1|/No [Muratore
degradate, pulizia delle parti sottostanti mediante spazzolatura e preparazione della base di sottofondo previo occorre Intonacatore
lavaggio. Ripresa dell'area con materiali adeguati /o comunque simili al‘intonaco originario ponendo particolare
attenzione a non alterare |'aspetto visivo cromatico delle superfici.

COMPONENTE 1.23.2

IDENTIFICAZIONE

1.2.32 | Componente |Rivestimenti e prodotti ceramici
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg UsO OPERATORI RISORSE
11.2.3.21 |Puliziaerimozione dello sporco superficiale mediante lavaggio degli elementi con detergenti adatti al tipo di Quando 1 |No |Specidlizzati
rivestimento. occorre vari
11.2.3.2.2 |Puliziadei giunti mediante spazzolatura manuale o con tecniche di rimozione dei depositi mediante getti di acquaa |Bisettimanale | 1 |No | Speciadizzati
pressione. Reintegro dei giunti degradati mediante nuova listellatura. vari
11.2.3.2.3 |Ripristino degli strati protettivi, previa accurata pulizia delle superfici, qualorail tipo di prodotto ceramico lo Quinquennale | 1 |[No |Specializzati
preveda, con soluzioni chimiche appropriate antimacchia, antigraffiti che non alterino le caratteristiche fisico vari
-chimiche dei materiale ed in particolare di quelle visive cromatiche.
11.2.3.24 | Sostituzione degli elementi usurati, rotti, sollevati o scollati con altri analoghi. Reintegro dei giunti degradati Quando 1 |No |Specializzati
mediante nuovalistellatura. occorre vari
COMPONENTE ‘1.2.3.8

IDENTIFICAZIONE

1.2.3.8 | Componente | Tinteggiature e decorazioni
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SOTTOPROGRAMMA DEGLI INTERVENTI

COMPONENTE 1.2.3.8
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg Uso OPERATORI RISORSE
11.2.3.8.1 |Ritinteggiature delle superfici con nuove pitture previa carteggiatura e sverniciatura, stuccatura dei paramenti e Quando 1|No |Pittore

preparazione del fondo mediante applicazione, se necessario, di prevernici fissanti. Le modalitadi ritinteggiatura, i |occorre
prodottii, le attrezzature variano comungue in funzione delle superfici e dei materiali costituenti.

11.2.3.8.2 |Sostituzione degli elementi decorativi usurati o rotti con altri analoghi o se non possibile riparazione dei medesimi | Quando 1|/No |Specidizzati
con tecniche appropriate tali da non alterare gli aspetti geometrici-cromatici delle superfici di facciata. Sostituzione |occorre vari
e verificadel relativi ancoraggi. Intonacatore
COMPONENTE 1.2.4.4

IDENTIFICAZIONE

1.2.4.4 | Componente | Serramenti in alluminio
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg UsO OPERATORI RISORSE

11.2.4.4.1 Lubrificazione ed ingrassaggio delle serrature e cerniere con prodotti siliconici, verificadel corretto funzionamento. | Sessennale 1S Serramentista

(Metdli e

materie

plastiche)
11.2.4.42 |Puliziadei residui organici che possono compromettere lafunzionalita delle guide di scorrimento. Semestrale 1S Serramentista

(Metali e

materie

plastiche)
11.2.4.4.3 |Puliziaerimozione dello sporco e dei depositi superficiali con detergenti idonei. Quando 1S Generico

occorre
11.2.4.4.4 Pulizia dei residui e depositi che ne possono pregiudicare il buon funzionamento con detergenti non aggressivi. Annuae 1/S Generico
11.2.4.4.5 Pulizia degli organi di movimentazione tramite detergenti comuni. Quando 1/S Generico
occorre
11.2.4.4.6 Pulizia dei residui organici che possono provocare I'otturazione delle asole, dei canali di drenaggio, dei fori, delle | Semestrale 1S Generico
battute. Pulizia del telaio fisso con detergenti non aggressivi. In particolare per i profili elettrocolorati la puliziava
effettuata con prodotti sgrassanti ed olio di vaselina per |a protezione superficiae; per i profili verniciati aforno, la
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SOTTOPROGRAMMA DEGLI INTERVENTI

COMPONENTE 1244
INTERVENT]I
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg Uso OPERATORI RISORSE
puliziadei profili va effettuata con paste abrasive con base di cere.
11.2.4.4.7 |Puliziadei telai mobili con detergenti non aggressivi. Annuale 1S Generico
11.2.4.4.8 |Puliziadei telai con detergenti non aggressivi. Quando 1S Generico
occorre
11.2.4.4.10 |Registrazione e lubrificazione della maniglia, delle viti e degli accessori di manovra apertura-chiusura. Semestrale 1/S Serramentista
(Metdli e
materie
plastiche)
11.2.4.4.11 |Regolazione e riposizionamento delle guarnizioni di tenuta. Triennale 1|No |Serramentista
(Metali e
materie
plastiche)
11.2.4.4.12 |Regolazione delle cerniere e della perfetta chiusura dell'anta col telaio fisso. Riposizionamento tramite scorrimento | Triennale 1 |No |Serramentista
nelle apposite sedi delle cerniere. (Metali e
materie
plastiche)
11.2.4.4.13 |Regolazione di ortogonalita del telaio fisso tramite cacciavite sui blocchetti di regolazione erelativo fissaggio. La | Triennale 1/No |[Serramentista
verifica dell'ortogonalita sara effettuata mediante I'impiego di livellatorica. (Metalli e
materie
plastiche)
11.2.4.4.14 |Ripristino fissaggi dei telai al vano e a controtelaio al muro e riattivazione del fissaggio dei blocchetti di Triennale 1|No |Serramentista
regolazione e fissaggio tramite cacciavite. (Metali e
materie
plastiche)
11.2.4.4.15 |Ripristino dell'ortogonalita delle ante e fissaggio dei cavallotti di unione dei profilati dell'anta Annuale 1 |No |Serramentista
(Metalli e
materie
plastiche)
11.2.4.4.16 |Sostituzione delle cinghie avvolgibili, verificadel meccanismi di funzionamento quali rulli avvolgitori e Quando 1/No |[Serramentista
lubrificazione degli snodi. occorre (Metalli e
materie
plastiche)
11.2.4.4.17 |Sostituzione dei frangisole impacchettabili con elementi analoghi. Quando 1|No |Serramentista
occorre (Metalli e
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SOTTOPROGRAMMA DEGLI INTERVENTI

COMPONENTE 1244
INTERVENT]I
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg Uso OPERATORI RISORSE
materie
plastiche)
11.2.4.4.18 |Sostituzione dell'infisso e del controtelaio mediante smontaggio e posadel nuovo serramento mediante I'impiego di | Trentennale 1|No |Serramentista
tecniche di fissaggio, di regolazione e sigillature specifiche a tipo di infisso. (Metdlli e
materie
plastiche)
COMPONENTE 1.3.95
IDENTIFICAZIONE
1.3.95 \ Componente \ Rivestimenti in gomma pvc elinoleum
INTERVENTI
MAN. IMPORTO
CODICE DESCRIZIONE FREQUENZA |gg UsO OPERATORI RISORSE
11.3.9.5.1 Pulizia delle parti superficiali, rimozione di macchie, depositi e sporco mediante spazzolatura e lavaggio con acqua | Quando 1|/No |Specidizzati
e soluzioni adatte a tipo di rivestimento. occorre vari
11.3.9.5.2 Ripristino degli strati protettivi, previa accurata pulizia delle superfici, con soluzioni chimiche appropriate che non | Quando 1|/No |Specidizzati
alterino le caratteristiche fisico-chimiche dei materiale ed in particolare di quelle visive cromatiche. occorre vari
11.3.9.5.3 | Sostituzione degli elementi usurati o rotti con atri analoghi previarimozione delle parti deteriorati erelativa Quando 1 |No |Specidlizzati
preparazione del fondo. occorre vari
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